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ECHIPAMENT PENTRU REGLAREA AUTOMAT A A DEBITULUI IN FUNC TNE
DE PRESIUNEA DE INJEC TIE A COMPRESORULUI DE GAZ METAN

DOMENIU DE APLICARE

Produsul a fost realizat pentru a raspunde
necesitatilor actuale privind problematica reducerii
efectelor negative asupra poluarii subsolului i
pentru a produce un sistem de ungere modern cu
caracteristici tehnice la stadiul mondial actual.

Avand la baza cele mai reprezentative module
realizate in domeniu, prin solutiile software adoptate
a fost realizat un produs complex in constructie
unitara (cuprinde si panoul electric) care raspunde
tuturor exigentelor aplicatiei.

REFERINTE
ROMGAZ SA

Certificat de conformitate nr. SECEEX-Sp
2005.2891349x emis de catre ISEMEX Petrosani.

CARACTERISTICI TEHNICE

= principiul de functionare — divizarea debitului pe principiul distribuitorului progresiv;
= numarul punctelor de ungere: 8;

= presiunea de lucru: 85 bari;

= capacitate rezervor: 15 litri;

= optional, alimentarea automata a rezervorului;

= incalzirea uleiului In limitele (15 - 30 ) 0C;

= debit de ungere (0.2 -2 ) cm3/min ... (5 —50) picaturi/min.

CARACTERISTICI FUNCTIONALE

= reglarea automata a debitului in functie de presiunea de injectie a compresorului si a parametrilor functiei;
= functionarea interconditionata a ansamblului sistem de ungere — compresor

= pornirea sistemului de ungere la comanda compresorului,

= oprirea compresorului, optional la atingerea starilor de avarie ale sistemului de ungere;

» diagnoza asupra parametrilor de functionare, afisarea acestora si actionarea sistemului de avertizare (hupa
si lampa) la atingerea limitelor setate de functionare;

= nivel minim si maxim;

= temperatura ulei minima si maxima;

= debit minim si maxim;

= infundare linie de ungere; spargere linie de ungere.
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